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■ バンテックがご提案するMESのソリューションコンセプトマップ

収支モデル 例

ERP（企業レベル）

MES（工場レベル）

切削・加工 組立
検査

梱包・出荷

スケジューラスケジューラ

部材荷受
梱包

トレーサビリティトレーサビリティ

入出庫

配膳

生産制御・監視生産制御・監視倉庫管理倉庫管理ロットロット//個体管理個体管理 ナビゲーションナビゲーション 検査・計装検査・計装 搬送・出荷搬送・出荷

PLC/DCS部品倉庫BC/RFID 屋台（セル） 検査装置 マテハン

生産管理（MRP）

解析（解析（DM,OLAPDM,OLAP））

計画

確定

工程管理工程管理
（進捗管理、在庫管理、品質管理）（進捗管理、在庫管理、品質管理）

指図・条件レシピ・ポカヨケ（どのようにするか） 人・物・設備の作業実績（どのようにしたか）

MES（Manufacturing Execution System）は、

刻々と変化する市場・顧客要求（オーダ）とファクトリーフロアの様々な情報をオンライン管理することにより、工場運営を阻害する

 
潜在的問題を顕在化させ、生産改善活動（Plan,Do,Check,Action）を支援するシステムです。バンテックは、このMESを生産現場

 
業務改善の継続的手段としてソフトウェアは無論、ハードウェア、ネットワークを一気通貫でご提供します。

IEIE支援（支援（VTRVTR））
平準化

Plan

Do

Check
Action

PLC PLC 

設備設備

2次元
ﾊﾞｰｺｰﾄﾞ 携帯ﾊﾝﾃﾞｨ

携帯
ﾗﾍﾞﾙﾌﾟﾘﾝﾀ

台車、ﾌｫｰｸﾘﾌﾄ、無人搬送機

Ｘ線検査装置
画像検査装置
高周波装置

作業台、
部品棚
信号かんばん

固定資産在庫管理 人給管理資材調達 受注管理原価管理 会計業務

製造オーダ管理購買オーダ管理 出荷管理

計画（何を作るか） 実績（何を作ったか）

実績

実績

主
要
ご
提
案
範
囲
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■ バンテックのセル生産工程管理システムのポイント

● ポイント１

 
作り込み品質の向上による製品品質向上へ

作業手順毎に、工具の選択、ねじ締結、トルク値情報取得など、設備機器と連動することから、
自動的に測定値情報の収集や作業ミス（ポカ除け）を事前に促すことができます。

 「不良品を次工程へ流さない」「不良品を次工程へ流さない」仕組みをご提案いたします。

●ポイント２

 
製品トレーサビリティの実現

生産実績を収集することから、いつ？誰が？何の作業？等の実績情報を自動的に取得し
有事のときには迅速な製品履歴追及「トレーサビリティ」「トレーサビリティ」を実現いたします。

●ポイント３

 
作業者習熟度の平準化

●ポイント４

 
生産進捗度の見える化

作業手順内容を作業に合わせて表示することより、作業者の習熟度が低い場合には

 不安箇所を画面でリアルタイムに確認する画面でリアルタイムに確認することができます。

 また、設計変更などで作業手順が変更したときなどもリアルタイムに反映することが可能です。

作業開始、中断、作業終了時の情報を逐次収集することから、生産進捗状況を

 リアルタイム管理することができます。

 また、作業中断時も中断理由（会議、不良による中断… 等）を登録するため作業工数の

 分析から、不良品の理由、処置方法の内容まで実績情報を収集するため、

 作業工程の見える化作業工程の見える化を実現いたします。
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■ セル生産工程管理システム概念図

収支モデル 例

既存作業手順書

作
業
進
捗

ピ
ッ
キ
ン
グ
指
示

使
用
工
具
指
示

品
番
・
生
産
予
定
数

作
業
指
示

ネ
ジ
締
結
指
示

生
産
実
績

セル工程管理サーバ
☐ 機種手順マスタ
☐ 棚ロケーションマスタ
☐ 生産順序計画作成機能
☐ 生産実績管理機能
☐ 生産進捗管理機能

 
☐ 各種I/F管理機能

 

☐ 機種手順マスタ
☐ 棚ロケーションマスタ
☐ 生産順序計画作成機能
☐ 生産実績管理機能
☐ 生産進捗管理機能

 
☐ 各種I/F管理機能

☐ 生産履歴管理機能
☐ 組立指示機能
☐ 部品ピッキング指示機能
☐ ネジ締結管理機能

 
☐ 工具管理マスタ

 
☐ 品質管理機能

 

☐ 生産履歴管理機能
☐ 組立指示機能
☐ 部品ピッキング指示機能
☐ ネジ締結管理機能

 
☐ 工具管理マスタ

 
☐ 品質管理機能

基幹システム

既存作成

 
作業手順書

・生産指示情報

 

・生産実績情報

 

・不良情報

 

・各種インターフェース情報・生産指示情報

 

・生産実績情報

 

・不良情報

 

・各種インターフェース情報

生産実績情報

生産計画情報

作
業
者
情
報

品
質
チ
ェ
ッ
ク
指
示

品
質
チ
ェ
ッ
ク
実
績

各
種
Ｉ
／
Ｆ
実
績
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■ セル生産工程管理システム「Module基本構成」

Driver Module 工具管理 Module 測定機器 Module DPS Module 音声認識 Module その他 Module

品質管理 Module

実行系 CORE SYSTEM

管理系 CORE SYSTEM

基
本
モ
ジ
ュ
ー
ル

オ
プ
シ
ョ
ン
モ
ジ
ュ
ー
ル
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■ 特徴その１

 

作業指示画面

セル生産支援システムは、2パターンの取り込み方法をご用意しております。

 
企業内で管理されている作業手順書の内容に合わせた形でご提案させていただきます。
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■ 既存作業手順書の登録

既存の作成された作業手順既存の作成された作業手順 作業指示画面の表示イメージ作業指示画面の表示イメージ

作成された手順書

 
をそのまま表示。

管理されている手

 
順表をインポート

 
し内容表示。

既に作成されている作業手順書をそのまま、登録することにより運用を簡便にすることが出来ます。

 
また、共通な作業手順は登録された共通作業手順を修正することより全ての作業手順へ反映できます。

6

Excel

Word

PDF

画像

ExcelやＰＤＦで作成された手順書も、

システムに取り込めます。
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■ 各種インターフェースとの連携

セル生産で利用される各種設備機器のインターフェースを連携することにより、

 
測定情報の自動収集、ポカ除け、作業実績情報の自動収集を行うことができます。
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■ ICカード活用によるログイン

社員証

 Felica

ICカードリーダー

ログイン時は煩わしい社員ID情報を入力することなく、社員証（ICカード対応）をICカードリーダーに

 
かざすだけで瞬時にログインすることができます。

 
また、ログイン時に工程No情報を登録することにより、どの社員が、どの工程の作業を行ったか？作業

 
の直接工数、間接工数などの情報を取得することが可能です。

日本

 

太郎
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■ RFID工具管理（オプション機能）

作業工具をＲＦＩＤタグの活用により、作業手順毎に工具や治具を利用する場合は、画面上に使用する
工具情報を表示し、作業者は意識することなく作業を実施いたします。

 
ただし、使用する工具が違う場合はエラー音とエラー画面を表示し正しい工具を使用するように警告することにより、

 
作り込み品質を向上させます。
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■ 部品ピッキング（DPS）

 

（オプション機能）

作業者は部品を取る際に、部品棚に連動しているDPS（

 

Digital Picking System）の指示に従い
ピッキング作業をするため、ピッキングミスを未然に防止することが出来ます。
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■ 品質管理項目

 

ねじ締結情報取得（オプション機能）

ネジの締結忘れ防止のため、電動ドライバーのねじ締めカウンターと連携させることにより、使用するね

 
じ本数に対しての締結実績本数を画面上でカウントアップ表示いたします。

 
このことにより、ねじ締め忘れを防止いたします。
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■ 品質チェック

作業手順毎に、品質管理項目を表示し、目視での確認については、「OK」「NG」、「数値入力」を登録し、NGの場合

 
は不具合原因を登録いたします。（不具合時には関係者へのMail送信を行います。）

 
また、品質確認が完了しない場合は次手順へ進むことができなくなります。

 
このように、品質確認のチェックを作業手順の中に入れ込むことにより、より精度の高い品質管理を行うことができ

 
ます。
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■ 品質管理項目

 

インジケータ測定値取込（オプション機能）

 

（提案中）

品質管理項目として、インジケータにより測定ポイントの公差情報を取得する場合は、

 
測定ポイントを最初に設定することにより、測定したポイントの上限値と

 
下限値の差を計算し規定公差内のチェックを行います。

 
このことにより、目視で確認し紙へ記述するなどの無駄な作業を削減するとともに、

 
人的ミスを防ぐことが可能です。
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■ 品質管理項目

 

写真画像取込（オプション機能）

 

（提案中）

品質管理として、製品組付け時の状態を写真画像で保存することにより、

 
製品品質管理の精度を向上させることができます。

 
組付け時の向きや方向などを固定のカメラから撮影し画像データとして取得いたします。
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■ 不具合事象の登録

品質項目をチェックするときに発生する不具合事象については、不具合事象内容の

 登録を行い、登録した不具合の対象方法を登録することにより、再発抑止から対処

 方法の選択までの時間を短縮することが可能です。
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■ 不良要因パレート図

各種実行端末から、入力された実績情報から、不良要因別にパレート図を表示することが出来ます。
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■ 会社概要

事業所内LAN

会社概要

◆商号

バンテック株式会社 （VANTEC INC）

◆ 資本金

1000万円

◆ 創業

平成4年11月6日

◆ 設立

平成5年4月6日

◆ 代表者

代表取締役

 

馬場喜芳

◆ 従業員数

正社員59名

◆ 所在地

【本社】

 
〒600-8431 
京都市下京区綾小路通り新町東入善長寺町143 マスギビル5階

 
TEL ：

 

075-342-4623 
FAX ：

 

075-342-4625 
Mail ：

 

vantec@vansoft.co.jp 
URL ：

 

http://www.vansoft.co.jp/
【大阪支社】

 
〒530-0012 
大阪市北区芝田2丁目2番17号

 

和光ビル2階

 
TEL ：

 

06-6377-2727 
FAX ：

 

06-6377-2720
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